2 MasterMatrix LF 600

na oczekiwania rynku i wyzwania przyszfosci

prezentac

Rozwigzaniem dedykowanym dla mieszanek pompowalnych

0 niskiej zawarto$ci frakcji drobnych jest MasterMatrix LF
600, domieszka ktora zmniejsza $lad weglowy betonu 0 6%.*
MasterMatrix LFE00 to nie tylko nowe rozwigzanie w produkcji
betonu tam, gdzie brakuje spoiwa, lecz takze nowe mozliwosci
W zakresie ograniczenia emisji CO,,

Fot. 1. Krzywa przesiewu
piasku ,,grubego”

SPROSTAC OCZEKIWANIOM

OGRANICZENIA EMISYJNOSCI

Wozrost liczby ludnos$ci na Swiecie zwigzany jest
z wiekszg konsumpcjg i postepujacg urbanizacja.
Wiele branz zadaje sobie pytanie, w tym budow-
lana, na temat mozliwosci ograniczenia wptywu
swojej dziatalnosci na $rodowisko, racjonalnego
gospodarowania kurczacymi sie zasobami natural-
nymi oraz wykorzystaniem surowcéw do tej pory
mniej atrakcyjnych technologicznie.

Proces projektowania zawiera etapy, w ktérych do-
precyzowujemy informacje na temat przeznaczenia
betonu, wymagan wytrzymatosciowych, trwato-
$ciowych oraz warunkéw transportu i zabudowy.
Na podstawie takich danych dobieramy sktadniki
pod wzgledem jako$ciowym i ilosciowym [1].

W ostatnim czasie coraz cze$ciej omawiany jest
parametr emisyjnosci betonu ze wzgledu na ko-
niecznos¢ jego obnizania oraz pompowalno$¢ mie-
szanek, w zwigzku z rosngcym problemem dostep-
nosci dodatkow typu Il oraz dobrej jakoSci piaskdw
zawierajacych odpowiednig ilo$¢ frakcji drobnych.
W zdecydowanej wiekszosci przypadkéw wykorzy-
stuje sie pompy ttokowe, ktore wytwarzajg cisnie-
nie majace wprawi¢ w ruch mieszanke betonowa.

W tej sytuacji materiat musi by¢ zdolny do prze-
kazywania odpowiedniego ci$nienia, aby prze-
zwyciezy¢ wszystkie opory w rurociggu. Mozliwe
jest to poprzez wypetnienie spoiwem wszystkich
pustek miedzy ziarnowych w stosie okruchowym
oraz zadbanie o to, aby woda pozostata w mate-
riale poniewaz jest ona medium do przekazywania
ci$nienia na pozostate sktadniki mieszanki [2].
Zachowanie stabilnosci jest wiec istotnym punk-
tem, na ktéry wptywac¢ moze brak wystarczajacej
ilosci frakcji drobnych zwigzanych z:
— malejgcym dostepem do popiotéw lotnych krze-
mionkowych,
— pojawiajacymi sie lokalnie piaskami o niskiej za-
wartosci frakcji pylastych.
Chcac unikng¢ nadmiernego zwiekszenia ilosci ce-
mentu, z uwagi na koszty i wyzszy wskaznik emisyj-
nosci, rozwigzaniem moze by¢ wykorzystanie macz-
ki wapiennej, ktéra jest obecnie bardzo popularna
w segmencie prefabrykacji. Interesujaca opcja jest
wykorzystanie modyfikatoréw lepkosci w potacze-
niu z cementami o obnizonej zawartosci klinkieru,
chrakteryzujace sie zazwyczaj wyzszg powierzchnig
wtasciwg, ktéra pozytywnie wptywa na budowanie
stabilnosci mieszanki betonowej. Stabilizatory maja
za zadanie zwiekszy¢ wiezliwo$¢ wody w mieszan-
kach betonowych co wptywa na poprawe stabilno-
éci. Rozwigzaniem dedykowanym dla mieszanek
pompowalnych o niskiej zawartosci frakcji drobnych
jest MasterMatrix LF 600. Domieszka wykorzystuje
efekt pseudoplastycznosci, czyli rozrzedzania po-
przez $cinanie. Gwarantuje to niska lepko$¢ podczas
ruchu mieszanki i odporno$¢ na segregacje w stanie
nieruchomym. Dodatkowo mechanizm smarny po-
prawia ptynno$¢ mieszanki i jego urabialnosé.
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Fot. 2. Zestawienie receptur z préb laboratoryjnych

Fot. 3. Beton referencyjny [REC1]

CEMV/A(S-V)325R 280 300 280

Piasek 0/2 784 870 840

Zwir 2/8 429 400 415

Zwir 816 653 570 620

Woda 168 173 164

MasterPozzolith 20BV 2,10 2,10 2,10
MasterPolyheed 220 1,40 - -

MasterMatrix LF600 - - 2,52

MasterSURE1300 - 1,95 252

| Konsystencja [mm] | 180 | 160 160 |
46 ZawarosZ powietza %] 28 23

|Srednia wytrzymalosc po 7d
| Srednia wytrzymatos¢ po 28d




[Fot. 1] oraz problem z dostepnos$cig popiotu lot-
nego.

Podczas prob laboratoryjnych odtworzona zostata
mieszanka betonowa [REC1] ktéra mimo stosun-
kowo duzej zawartosci cementu nie byta zdatna do
podawania za pomocg pompy do betonu.

Podczas badania konsystencji takiej mieszanki
problemem byto réwniez uzyskanie wtasciwego
opadu stozka z racji na ,rozsypywanie” sie betonu
[Fot. 31

Skupiono sie na znalezieniu korelacji miedzy do-
zowaniem MasterMatrix LF600 a dodatkowg ilo-
$cig cementu, ktéra pozwoli na produkcje stabilnej
mieszanki betonowej [REC2]. Dodatkowa ilo$¢ ce-
mentu pozwolita na uzyskanie satysfakcjonujacych
efektéw [Fot. 41.

Majac jednak na uwadze trend jakim jest koniecz-
no$¢ obnizania emisji CO, rozwigzanie to nie spet-
nia oczekiwan.

Rozwigzaniem problemu okazato sie zastosowa-
nie domieszki MasterMatrix LF600 [REC3] Dato to
oczekiwane efekty w trakcie prob laboratoryjnych
[Fot. B]. Efektem zastosowania domieszki byfa sta-
bilna mieszanka betonowa, ktéra spetniata zatozo-
ne parametry oraz oczekiwania klienta.

Uzyskane w ten sposéb wyniki pozwolity na bez-
pieczne wykonanie prob przemystowych, ktore
potwierdzity, iz proponowane rozwigzanie spetnia
oczekiwania klienta [Fot. 61.

Na podstawie wytypowanych receptur za pomocag
programu ECO?NOW firmy Master Builders Solu-
tions policzony zostat $lad weglowy prezentowa-
nych rozwigzan [Fot. 7].

Fot. 6. Badanie konsystencji na budowie
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Od lewey:

Fot. 4. Beton z dodatkowg
ilosciag cementu [REC2]
Fot. 5. Beton z dodatkiem
Master Matrix LF600

ECO?NOW Concrete Calculator

Project: LF600
Project / element volume: 1,00m? Europe
Company name: MasterBuildersSolution €20/25
Sales representative: Laboratorium
Beton [REC1] Beton [REC2] Beton [REC3]
ii 255 (0%) 272 (6,67%) 256 (0,29%)
kg COze A1 & A2- 255,4 kg COze/m® | | 272,4 kg COe/m* | | 256,1 kg COze/m?
Total project volume

Podsumowujgc: MasterMatrix LF600 pozwala naszym
klientom na stosowanie materiatéw, ktore do tej pory
byty uznane za niezdatne do produkcji lub wymagaty
stosowania duzej ilosci spoiwa w tym popiofu lotnego.
Ogromna korzyscig nie tylko dla klienta, ale réwniez
dla nas wszystkich jest to, iz dzieje sie to przy ograni-
czeniu $ladu weglowego az o 6% wzgledem rozwia-
zan, ktore musiatyby zosta¢ zastosowane.
MasterMatrix LF600 to nie tylko nowe rozwigzanie
w produkcji betonu tam gdzie brakuje spoiwa lecz takze
nowe mozliwo$ci w zakresie ograniczenia emisji CO,.
Leszek Gruba, Doradca Techniczno-Handlowy
Michat Zapata, Gtowny Technolog
Master Builders Solutions Polska Sp. z o.o.
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Fot. 7. Obliczenie $ladu
weglowego testowanych
receptur
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